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Zaruéni list

Vyrobce ru¢i za vady vyrobku prokazatelné vzniklé v zarucni dobé, ato chybnou konstrukci

nebo vadnym provedenim.

Z&ruka se nevztahuje na pripady, kdy uZivatel

- provede na vyrobku Upravy nebo zmény

- nésiln¢ vyrobek porusi

- zapoji vyrobek na nespravné hodnoty

- zvoli pro vyrobek jiné pracovni prostiedi, neZ jaké doporucuje vyrobce v piiloZenych
informacich

- nedodrZi technické podminky dodané s vyrobkem

Zaru¢ni doba:

24 mésicu ode dne dodani vyrobku, za dodrZeni vSech shora uvedenych podminek ( pokyni a
doporuceni vyrobce).

Nézev vyrobku : HORKOVZDUSNA OHRIVACI KOMORA

Typ/ provedeni : BK

Vyraobni ¢ido:

Datum dodéni vyrobku potvrzeny prodavajicim :

Datum zprovoznéni vyrobku potvrzeny dodavajicim :

Pri reklamaci predlozZte tento zarucni list
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Osvédcéeni

0 jakosti a kompletnosti vyrobku
Protokol o kusové zkousce

Timto osvédcenim vyrobce potvrzuje, Ze vlastnosti vyrobku,

nazev: HORKOVZDUSNA OHRIVACI KOMORA

typ/provedeni: BK

VYIObNi CiSl 0.

z&kladni tech. Udgje: Jmenovity tepelny piikon.........ccccooveenenenencnen. kW
Jmenovity tepelny VYKON........ccccevveveeieceeciec kw
Jmenovity pratok vzduchu...........ccccceveeviviienneee. mh
HMONOSE.....ccveeciecie e kg

vyhovuji zkusebnimu predpisu v rozsahu Technicka dokumentace BK kap. 11 str. 5

datum:

OTK :

feditel vyrobniho zavodu
Ing. Vaclav Subrta



‘ Véc: Technicka dokumentace BK Str./po¢.listt: 4/13

Do Zlabku 733, 514 01 Jilemnice

TECHNICKE PODMINKY

HORKOVZDUSNA OHRIVACICH KOMORA BK
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POPIS VYROBKU

Ohtivaci komory se pouzivgji k ohievu obtékgjiciho vzduchu dodavaného externim
ventilatorem. Vzduch je ohtivan proudénim kolem spalovaci komory a pies jgji trubkovnici.
P¥i pouZiti ohtivaci komory musi byt dodrZen pratok vzduchu a poZzadovany tepelny vykon
uvedeny v technické dokumentaci.

Ohtivaci komora se skl&da ze spalovaci komory avymeéniku ( trubkovnice).
Spalovaci komoraje svarenaz plechu. Soucésti spalovaci komory je piiruba pro montéz
hoidku. Spalovaci komora je propojena najedné strané s vymeénikovou ¢asti, druha strana je
uloZena posuvné - pro omezeni deformaci vlivem tepelné roztaznosti komory.

Ve vymeniku je kominovy vyvod pro odvod spalin. Na protilehlé strané ke
kominovému vyvodu je odnimatelné viko vymeniku k ¢isténi trubkovnice. Vymeénik je
svaren z ocelovych trubek do ¢elnich stén plechového télesa. Do trubek jsou vsazeny tlumice
proudéni spalin k docileni optiméniho prestupu tepla.

Ohtivaci komora stoji na tiech resp. ¢tyiech nohach ( BK 400 avySSich) pro
uchyceni do ramu vymeénikovych dili. Ohtivaci komorav leZzatém provedeni je opatiena
pridavnou opérkou.

V zadni ¢asti vymeéniku je obvykle vyvod ( 1/2" trubka) pro odvod kondenzétu z
ohiivaci komory.

Upozor néni:
Vzhledem k certifikatu na kompletni ohiivace vzduchu typové ifady MTP jichZ je BK
( ohfivaci komora) soucasti, je nutno pii pouZiti samostatné ohtivaci komory do zarizeni
budovaného zékaznikem vychazet z parametru typoveé fady pristroja MTP.
Pouze pii dodrZeni téchto technickych parametru, tj.:
- jmenovity tepelny vykon ( kKW )
- jmenovity priitok vzduchu ( m*h)
- vstupni a vystupni teplota vzduchu pii ohievu (°C)
- zgji&eni obtoku ohiivaci komory (jakou MTP)
- zabrénéni vzniku kominového efektu
- spravné zapojeni ovléadacich termostatt ( dle doporuceni vyrobce )
je mozneé garantovat bezporuchovy provoz ohiivacich komor. Jiné vyuZiti ohtivaci komory je
nutno konsultovat s vyrobcem ( pisemnou formou ).

1. Platnost :

Tyto technické podminky stanovuji pozadavky nafunkci, provedeni, zkouseni a
dodévéni horkovzdusnych ohtivacich komor pro pouZiti do vymeénikovych dilt ve stojatém i
leZzatém provedeni, pro vnitini avenkovni prostiedi. Plati do odvolani nebo nahrazeni
novymi.

2. Uziti :

Horkovzdusné ohiivaci komory, ve kterych je podle druhu pouzitého horéku spalovéan
zemni plyn, svitiplyn, propan butan, topna nafta nebo L TO jsou pouZivany na ohiev vzduchu
ve vymeénikovych dilech klimatiza¢nich jednotek.

3. Popisfunkce

Horkovzdusna ohiivaci komora ( déle jen ohtivaci komora) je uréenak ohrevu
vzduchu obtékajiciho kolem spalovaci komory a vymeniku tepla ( trubkovnice ), které se
rozpaluji spalovanym mediem uvniti spalovaci komory.

Spaliny jsou z ohiivaci komory odvéadény potrubim piipevnénym k jejimu
kominovému vyvodu.
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Podle pouZitého paliva se voli druh hofdku. Hordk ani kouirovod neni piredmétem
dodévky vyrobniho zéavodu. Ohtivaci komory svymi parametry ( rozméry, , tepelny vykon,
pratok vzduchu ) vychazi z typové rady standardnich ohiivact vzduchu MTP.

4. Typove oznadeni:
Vyrabéné ohiivaci komory jsou oznaceny typovym oznacenim, jehoZ vyznam je
nasledujici:

BK 25/37

ohtivaci komora l

typovavelikost (dle¢l.8)

5. Konstrukéni popis:

Ohtivaci komora se sklada ze spalovaci komory avymeéniku ( trubkovnice).
Soucasti spalovaci komory je priruba pro montéz hoidku. Ve vymeéniku je kominovy vyvod
pro odvod spalin. Ohiivaci komora stoji na trech resp. ¢tyiech nohach pro uchyceni do rému
vymeénikovych dili.

6. Pracovni podminky 5

a) prostiedi obycejné, bezprasné, bez skodlivych plyni apar CSN 33 0300 ¢l. 3.1.1.

b) teplota okolniho prostiedi -20°C az +45°C

c) relativni vihkost vzduchu 80%

d) v misté ohiivace vzduchu nesmi byt skladovény Zadneé hotlaviny - nebezpeci poZéru!!!

7. Pravodni dokumentace
Ke kazdému vyrobku se piikladaji doklady nutné k uzivani ohiivacich komor, tj. tato
technicka dokumentace.

8. Technické parametry oh¥ivacich komor:

Typ Tepelny vykon
(kW)
BK 25/37 45
BK 50/65 75
BK 80/100 120
BK 125/150 175
BK 175/225 260
BK 300/400 465
BK 525 600
BK 650 750
BK 850/1000 1160

ztréta citelnym teplem spalin 10,9 %
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- predepsané palivo
- spotieba paliva uvedeno v technické dokumentaci hoidku
- pretlak paliva

9. Material a povrchova tprava
Materia apovrchova Uprava soucasti zarizeni zabezpecuji potiebnou trvanlivost a
pracovni zpuasobilost v podminkach podle ¢l.6 této specifikace.

10. Znaceni
Ke kazdé ohiivaci komoie je priloZen &titek, ktery obsahuje:
a) oznaceni vyrobce
b) typové oznaceni
c) vyrobni ¢islo

11. ZkouSeni
Zkousky vyrobni 5
Tyto zkousKky jsou provédeny ve vyrobnim zavodé JINOVA s.r.o., Do Zlabku
733, Jilemnice na kazdém vyrobeném ohiivaci vzduchu.

Neni-li stanoveno jinak, plati pti kusové zkouSce normalni pracovni podminky s
témito tolerancemi:

- teplota okolniho prostiedi +20°C + 5°C

- tlak vzduchu 102+ 3 kPa

- relativni vihkost vzduchu 70 + 5%

V rédmci vyrobnich zkouSek jsou provadény nasledujici zkousky a kontroly:

- kontrola svart spalovaci komory véetné trubkovnice
kontrola vnéjSich piipojovacich rozmert

kontrola dotazeni Sroubu vika trubkovnice

kontrola Uplnosti ohiivaci komory

Viz.: , Protokol o kusové zkousce"

Horék se montuje u zédkaznika, montaz a sefizeni horéku zajistuje prodegjni firma.

12. Baleni, doprava a skladovani

- Dodavané ohrivaci komory jsou na vyZzadani zékaznika uloZeny na dievénych
paletach ( ngjsou opatieny Zadnym dalSim obalem).

- P¥i doprave anakladani je nutno dbat opatrného zachazeni. Manipulaci provadét
pouze za navaiena oka prip. paletu.

- Skladovani vymenikovych dild musi byt provadéno v mistnostech dobie vétranych
bez (cinku Ziravych par aagresivnich plyna.

- skladovaci vlhkost vzduchu max. 70%.
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NAVOD

pro montaz, obsluhu a udrzbu
( Oh#ivaci komora BK )

Tento ,Navod pro montédz, obsluhu a udrzbu“ je nedilnou soucéasti , Technickych podminek®.

NAVOD PRO MONTAZ

Manipulace s vyménikovym dilem

Ohtivaci komora je dodavana k odbérateli volné bez obalu, nebo na jeho vyzadani na
dievéné paleté. Pri skladani ohiivaci komory z vozu, zejména vysokozdviznym vozikem, je
nutné, aby po celou dobu manipulace stil natéto paleté.

Vysokozdvizny vozik musi mit tak dlouhy vyloznik, aby zachytil paletu v celé jgji Sitce, jinak
muZe dojit k poskozeni ohtivaci komory. Ohtivaci komoru |ze piemistovat i jefdbem

- k zavéSeni dlouZzi jedno nebo dvé oka (dle typu BK ) v trubkovnici ohtivaci komory. Jsou-li
na ohtivaci komore oka dvé, je nutno pouZzit ob¢, zavéSeni najedno oko je nepripustné!

I nstalace ohrivaci komory na misto.

Umisténi ohiivaci komory do zatizeni musi byt provedeno tak, aby umoznilo jeji
vyménu a cisténi trubkovnice. To znamena, Ze vpiedu (na strané hoidku) musi byt volné
misto rovngjici se rozmeéram ,,délka x Sitka x vyska' ohtivaci komory. U ohtivacich komor,
kde je odnimatelné viko k ¢i&téni trubkovnice na protilehlé strané k hoitdku ( BK 525 avyssi )
musli zistat i natéto strané volné misto - min. 2m. Zatizeni musi byt ve vodorovné poloze na
dostatecné pevném podkladu.

! U Sroubt upeviujicich spalovaci komoru na strané hordku je nutno zkontrolovat
jegjich dostate¢né dotazeni, zadni nohy musi byt upevnény posuvné pro zgjisténi moznosti
tepelného rozpinani ohiivaci komory. Jiny zpasob upevnéni je nutno konzultovat s vyrobcem.

Bezpe¢né vzdalenosti.

Skutecna vzdalenost ohrivaci komory od hotlavé hmoty nesmi byt mensi nez
bezpe¢nostni vzdaenost, kteraje dle CSN 061008:97 - 200 mm.

Neni-li mozno tuto vzdalenost dodrzet je nutno pouzit ochrannou clonu vyrobenou z
materidu hotlavosti A nebo B. Tloustka ochranné clony musi byt nggméné 3 mm. Ochranna
clona musi mit stdou polohu mezi ohtivaci komorou a chranénou hmotou ve vzdé enosti
(30 +5 mm) od chranéné hmoty. Ochranna clona musi presahovat chranénou hmotu az k
nejblizsi stén¢ (stropu) z nehorlavé hmoty, nejméné vsak 300 mm na horni strané a 150 mm
na bo¢nich stranach.Pii pouZiti ochranné clony |ze piedepsanou vzdaenost zmensit nejvySe o
polovinu.
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Instaluje-li se ohiivaci komora na podlahu z hoilavého materialu pouZije se v tomto
pripadé izolacni, nevodiva podlozka.

Hmota pouZzita pro izolacni podlozky - stupen hoilavosti A, B musi byt odolna proti
mechanickym G¢inkam zatizeni. Rozmery podlozky minimalné stejné jako je ptdorys
ohtivaci komory.Tloustkaizolacni podlozky minimané 5 mm.

! V misté¢ umisténi ohtivaci komory nesmi byt skladovany Zadné hotlaviny timto by
mohlo vzniknout nebezpeci pozaru!

Propoj eni vzduchotechnického okruhu.

Ohtivaci komora se instaluje do vymeénikovych dilt co nejblize k ventil&torovym
jednotkam. Je tieba docilit optimalni obtok proudiciho vzduchu kolem ohtivaci komory
(obdobng jako u standardnich ohtivati vzduchu MTP). Je nutno zgjistit predevSim dostatecny
obtok vzduchu kolem zadniho ¢ela spalovaci komory, aby nedodo k jejimu piehrati!

Vymenikovy dil Ize piipojit do klimatizacnich jednotek pouze potrubim z ocelového
plechu opatieného vhodnou povrchovou Upravou odolnou vySSim teplotam

( napr. pozinkovany plech).

Pripojeni na kouiovod.

Instal ace kourovodu musi odpovidat vsem ustanovenim platnych norem amusi ji
provést odborna firma.

Pozn. : Kazda ohtivaci komora, ktera je opatiena plynovym pietlakovym horakem musi byt
pii poj ena samostatnym kouiovodem k samostatnému kominovému praduchu.

Pokud je soucésti dodéavky i nddoba pro odvod kondenzétu (20-35 I) je nutné do ni
soucasneé svést kondenzét z ohiivaci komory (1/2" vystupni trubka) a kondenzét ze dna
komina.

! Pozn. : Bezpodmine¢nou nutnosti u vSech provedeni ohtivacich komor BK je zgjisténi

odvodu kondenzétu z kominového odtahu spalin.
V projektu musi byt zabezpe¢eno zamezeni kominového efektu!

M ontaz horaku.

Ohtivaci komory jsou standardné osazovany horaky Weishahupt s jednostupnovou,
dvoustupnovou nebo plynulou regulaci pro piislusné topné medium. Mohou vSak byt
osazovany i hotdky jinych vyrobct. Horék neni soucasti dodavky ohtivacich komor.
Pripojku prislusného topného media musi provadét odborna firma a musi odpovidat normam
pro provoz daného typu hoidku.

Dle dispozic prislusného projektu je tieba zhotovit piivod topného média horaku.
Montaz a sefizeni horéku provede servisni pracovnik vyrobce horaku. Po piedani protokolu
sefizeni hotaku a provedeni piislusnych revizi, je ohtivaci komora ptipravena ke kolaudaci a
provozu.

Ohtivaci komory jsou standardné osazovéany piirubami s tésnénim pro montéz horaku
prostiednictvim Sroubovych spojt.
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Elektroinstalace.

! Pri stavbé vyménikového dilu je nutné zajistit, aby nebylo mozné vypnout celé
zarizeni (horék i ventilatory) bez zajisténi dobéhu ventilatora termostatem . Teplo
naakumulované ve vyméniku (oh¥ivaci komoi€) by mohlo vlivem proudéni poskozovat
okolni zarizeni! Nesmi byt moZzné vypnout ventildtory a horak nechat zapnuty!

NAVOD PRO OBSLUHU
Pri instalaci a provozu ohiivacich komor, ve kterych je spalovan zemni plyn,

svitiplyn, propan-butan, topna nafta nebo LTO, je tfeba dodrzovat nasledujici predpisy:
Palivo:

Je povoleno pouzivat pouze palivo, jehoZ parametry odpovidaji poZzadavkam
dodavatele pouzitého horaku.

Popis vyrobku:
Ohtivaci komora neobsahuje Zadné ovléadaci prvky.

Uvedeni do provozu:

Ohtivaci komora je vZdy soucésti vySSi konfigurace klimatiza¢nich jednotek, na ktery
jenutno vypracovat samostatny ,,Navod pro uvedeni do provozu*

! Dulezité!

Po odborném uvedeni do provozu nemohou byt nastavené parametry zatizeni v zgmu
zgjisténi bezporuchového provozu dale meéneény.

Pro zvy3eni bezpecnosti doporucujeme provozovateli nechat provérit tyto ohtivaci komory
-ngimén¢ jednou ro¢né pracovnikem dodavatele nebo servisu.
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NAVOD PRO UDRZBU

UdrZbu ohtivaci komory provéadime vZzdy pii jeji odstaveni mimo provoz. Obsluha pii

udrzbé musi byt v souladu s navodem k obsluze kompletni klimatiza¢ni jednotky.

PFi Udrzbé provadime:
a) DotaZeni Sroubt horékové desky a vika vymeniku ( trubkovnice ), kontrola po
prvém meésici provozu, pak pravidelné pied zacdtkem topné sezony.

b) Minimalné jedenkrat roéné (podle potieby) pootocit tlumici proudeni, které jsou
umistény pod odnimatelnym vikem vymeéniku v kazdé trubce trubkovnice z davodu
uvolnéni pevnych usazenin. Dle potieby tlumic¢e proudéni vyjmout a uvolnéné
usazeniny vymést.

U hotdkt naLTO anaftu provadét ¢isténi trubkovnice pravidelné vzdy, kdyz
poklesne efektivita vytapéni (dle potieby i jedenkrét za mésic). Po vycisténi vzdy
fa&dné dotéhnout Srouby u vika vymeniku, pripadné vymeénit tésnéni ( dotaZeni Sroubt
zkontrolovat opakované po mésici provozu! )

¢) Pokud je souc¢asti vymeénikového dilu nadoba na pro odvod kondenzatu je nutno ji
dle potieby vyprazdinovat.

Zavady:

a) Prehtivani ohtivaci komory
- zkontrolovat zdajsou prichodné saci a vytlacné prostory ( potrubi, klapky
klimatizacni jednotky )

b) Do vyhiivaného prostoru proudi spaliny

- Zkontrolovat zda neni propa ena spalovaci komora.
- zkontrolovat dotaZeni Sroubi vika vymeniku

- kontrolatésnéni u hoirékové priruby

SEZNAM PRISLUSENSTVI A NAHRADNI DILY

Prislusenstvi dodavané s ohiivaci komorou :
- piiruba pro pfipojeni horaku

- tésnéni horékove priruby

- Hitek

Nahradni dily se s ohiivaci komorou nedodévaji. Pro zaru¢ni opravy jsou nahradni

dily k dispozici ve vyrobnim zavodg, ktery je opravnén zaru¢ni opravy naohtivaci komoie

( svyjimkou hoidku ) provadét.

Pozarucni amimo zaruéni opravy s zgjist'uje zakaznik sam, nahradni dily 1ze

objednat ve vyrobnim zavodg.
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Tato dokumentace vytvati poklady pro vypracovani provozniho fadu ve smyslu ustanoveni
CSN 386405.

SOUVISEJICI DOKUMENTY

Tato technickd dokumentace navazuje na nasledujici nor my:

(:ISN EN 1020 Ohtiva¢e vzduchu na plynna paliva s nucenou konvekci a ventilatorem
CSN 06 1008:97 Pozarni bezpecnost lokalnich spotiebict a zdroju tepla

Zakon ¢. 22/1997 Sb. ve znéni pozdejSich zmeén a doplnka.

Natizeni vliady ¢. 22/2003 Sh.

SEZNAM ZARUCNICH A POZARUCNICH OPRAVEN
Zarucni a pozérucni servis ohiivacich komor BK zgjist'uje nase firma:

JINOVA sr.o., Do Zlabku 733, 514 01 Jilemnice
tel.: 481 541 518, 481 549 351, fax.: 481 544 184, 481 543 163

V pripadé pouZiti horaka Weishaupt zgjist'uje zaruéni i pozarucni servis firma:
Weishaupt s.r.o.

Strasnicka 1C/3177

102 00 Praha 10

tel.: 272 652 142-5, 602 372 218, fax.: 272 652 146

Pripadné doporuci nékterého ze smluvnich mechanikt z nejblizsiho okoli.

V pripadé pouZiti hoirdka Bentone zgjist'uje zaruéni i pozarucni servisfirma:

BENTONE - Miroslav Dobrovsky K. Liska - servishorakiu
Praha 4, Antala Staska 30 Praha 4, Stichova 582
tel.: 261 261 041 tel.: 272 926 126

602 715 197 602 250 726

Pripadné doporuci nékterého ze smluvnich mechanikt z nejbliZsiho okoli.
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ADRESY NEKTERYCH SERVISNIiCH MECHANIKU
Zajistuji servis hotédka WEISHAUPT i BENTONE

VI. Odchazel - Famitherm L. Mendrala - California servis
Praha4, V praceli 1655 794 05 Krasné Loucky 75
tel./fax.: 272 920 084 tel.: 554 619 333

602 215 428 602 533 987

fax.: 554 625 117

V. Albrecht - servis hoiréki TomaSHampl - STROMGAS
Praha 4, Severozapadni |1 303 323 27 Plzen, Nyranska 10
tel./fax.: 272 762 290 tel.: 606 607 655

608 877 705 tel./fax.: 377 835 333
B. Liska - Servishoriaki Ing. Vladislav Slitr
625 00 Brno, Ukrajinska 21 500 02 Hradec Krélové, Tomkova 144
tel./fax.: 547 352 333 tel./fax.: 495 210 478

602 724 610 602 241 353
J. Pohlodek - servis hoiréki
682 01 Vyskov, Moravska 13
tel./fax.: 517 346 759

602 774 035




